Tectyl™ 506-EH

L
Tectyl”

Born to protect.

Premium topilo na osnovi topila proti koroziji

aplikacij za zascito pred rjo vozil, zas¢ito strojev in delov v skladiS¢u. Tectyl 506-EH Sciti dele v notranjem in zunanjem
skladiscu ter domacih in mednarodnih posiljkah. Tectyl 506-EH se strdi v temno jantarno obarvan, vosc¢en, prosojen, trden

film. Tectyl 506-EH je razliCica Extra Heavy Tectyl 506.

Odobritve / Ravni zmogljivosti

Tectyl™ 506-EH

Priporoc¢ena debelina suhega filma 50 ym

nad kovinskim profilom

Solni sprej min. 40 dni
Solni sprej; 5% NaCl @ 35 °C; ISO 9227 NSS (Q-

Panels, Type R, ASTM A1008)

Vlaga min. 100 dni
Vlaznost; 100 % RH; @ 40°C; ISO 6270-2 CH (Q-

Panels, Type R, ASTM A1008)

Ciklicna korozija 5 Cikli

ISO 11997-1 Cycle B (OPRAVIL)
Zascita v notranjih prostorih min. 48
(min. mesecev) mesecev
Zascita na prostem min. 36
(min. mesecev) mesecev

Aplikacije

Priprava povrsine

Maksimalna zmogljivost Tectyl 506-EH se lahko doseze le, ko so
kovinske povrsine, ki jih je treba zas¢ititi, Ciste, suhe in brezrje,
olja in mlinarskih oblog ter temperatura podlage 10-35 °C ob
casu nanosa izdelka.

Nanos

Tectyl 506-EH je oblikovan tako, da se uporablja, kot je priloZen.
Zaradi svoje sestave se lahko Tectyl 506-EH po proizvodniji
spremeni v viskoznosti in/ali se na njem nabere vosek. Pred
uporabo z meSanjem vedno zagotovite homogeno konsistenco.
Ce izdelek postane gost zaradi hladnega skladi$éenja ali izgube
topila med nanasanjem, ga razredcite z maks. 1-2 % Tectyla 150,
da bi dosegli Zzeleno konsistenco. Nepravilno redcenje bo
vplivalo na oblikovanje filma, ¢as susenja in morda tudi na
ucinkovitost izdelka. Tectyl 506-EH se lahko nanasa z
nizkotlaénim zracnim prsenjem ali Copi¢em. Podrobnosti o
uporabi so na voljo v preglednici uporabe.

Odstranjevanje

Tectyl 506-EH se v mokri fazi lahko odstrani s Tectyl Biocleaner,
Tectyl 150 ali nizkotlaéno paro. Ce je Tectyl 506-EH posus$en in
utrjen, ga je mogoce odstraniti s Tectyl Biocleaner ali Tectyl 150.

Lastnostiin prednosti

Vrhunska zasdita

Tectyl 506-EH bo pri priporoc¢eni DFT zascitil pred korozijo med
skladis¢enjem, domacim in c¢ezmorskim prevozom.

Obdelava

Tectyl 506-EH je enostaven za nanasanje in enostaven za
odstranjevanje, ko ga ne potrebujete vec.

Notranjain zunanja zascita

Tectyl 506-EH lahko zaradi odlicne protikorozijske zascite
zasciti tudi dele, ki so shranjeni zunaj.

Ekonomiénost

Z DFT le 50 mikronov lahko Tectyl 506-EH zasciti veliko
povrsino z majhno koli¢ino izdelka.




Zaupanja vredenodleta1930  Zdravje in varnost

Od leta 1930 zascitni premazi Tectyl™ podaljsSujejo delovno Ta izdelek verjetno ne bo predstavljal nobenih pomembnih

dobo osebnih avtomobiloy, tovornjakov, avtobusov in drugih tveganj za zdravje ali varnost, ko se pravilno uporablja v

vozil in opreme. Ime Tectyl je sinonim za kakovostne premaze, ki priporoc¢enem podrocju uporabe in se ohranjajo dobri standardi
so preprosti za nanos, dolgotrajni in enostavno odstranjivi, ko osebne higiene. Sklicuje se na list z varnostnimi podatki (SDS),
niso vec potrebni. ki je na voljo na zahtevo prek vase lokalne prodajne pisarne.

Za ve¢ informacij o izdelkih, programih in storitvah Tectyl Zaééitite okolje

obiscite www.tectyleurope.com.

Upostevajte lokalne predpise. Ne izpuscajte v kanalizacijo, tla ali
vodo.
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Tipiche lastnosti Shranjevanje
Tipiéne lastnosti temeljijo na trenutni proizvodnji. Ceprav bo Tectyl 506-EH naj bi bil shranjen pri temperaturah med 10-35 °C.
prihodnja proizvodnja ustrezala specifikacijam Tectyl, so mozna Ne zamrzujte Tectyl 506-EH. Priporocamo blago mesanje pred
odstopanja. uporabo. Zaradi svoje sestave je Tectyl 506-EH lahko podvrzen

spremembam viskoznosti po proizvodnji med shranjevanjem.

Tectyl™ 506-EH Pri ustreznih pogojih shranjevanja je Tectyl 506-EH najboljsi pred

.. 36 meseci po datumu proizvodnje.
Obratna temperatura obmocdja max. 100°C
ko se posusi in utrdi -
e Previdnost

Plamenisce 40°C PMCC
Zadostna ventilacija je potrebna za suSenje in za zagotovitev

Gostota pri 20°C 0.87 kg/itr proti nastanku vnetljivih tekodin. delno sudena plast ne sme biti

Teoretiéno pokritje 9.4 sqm/ltr izp(:fstavljenf':\ virom V?iga, kf)t so signaln.e ra!(etce, plameni,

@ Priporoena debelina suhega filma iskrice, pretirano vrocino ali bakle. Oglejte si List podatkov o
varnosti za dodatne informacije o ravnanju in prvi pomoci.

Nehlapni delez 53%

Suho na dotik @ 20°C 2ur Opomba

Cas utrjevanja @ 20°C 24 ur Dodajanje katerega koli izdelka nad ali pod to previeko ni
priporocljivo. Uporaba dodatnih prevlek bi lahko povzrocila

Temperatura shranjevanja 10-35°C kemijsko nezdruZljivost, kar bi vplivalo na delovanje te previeke,

Temperatura nana$anja 10 - 35°C kotje.n.avedeno \% razdglku Raveq zmogiljivostvi. Ceje pot.reben
temeljni premaz, razen izdelka, ki ga priporoca CorPro, je treba

Vsebnost VOC ISO 11890-2 (10.4) 402 g/ltr pridobiti pisno dovoljenje od CorPro.

Stanje informacij
August 07, 2026

Veljavnost

Te informacije veljajo samo za izdelke, proizvedene v naslednjih
regijah: Evropa
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